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(M) MATERIAU TEXTILE COMPOSITE DOUBLE FACE A MATRICE THERMOPLASTIQUE ET MATERIEL 
ORTHOPEDIQUE FABRIQUE A PARTIR D'UN TEL MATERIAU. 




_ L'invention concerne un composite a matrice tliermo- 
plastique pour la fabrication de materiel orthopedique ou 
equipement d'immobilisation et de reeducation. 

II est compose d'une face textile (1) en fil naturel, syn- 
thetique ou microfibre, interface tactile en contact direct 
avec la peau ou le vetement du patient, et d'une face avec 
des fils thennoplastiques constituent la matrice rigide (2). 
(voir figure 1). 

L'utilisation de ce materiau permet de simplifier la fabri- 
cation d'appareillages orthopediques (corsets) obtenu par 
moulage au contact. II ameliore le confort au porte du pa- 
tient par la nature des fibres uti Usees et par sa structure 
ajouree il permet une bonne aeration du systeme. 
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Materiau textile composite k matrice thermoplastique double 
face et materiel orthop6dique fabriqu6 k partir d'un tel materiau. 

La presente invention concerne un materiau composite a matrice 
thermoplastique.£lle concerne ^galement un corset orthopedique et 
autres appareillages orthopediques realises a partir de ce materiau. 

La fabrication de ces appareillages est traditionellement effectuee 
5 par une prise d^empreinte au platre sur le patientCette empreinte 
sert de support sur lequel I'opi^rateur vient placer dans un premier 
temps une mousse therm oformee a Taide d'un pistolet chauffant ou 
par prechauffagcCette mousse Polyurethane ou polyethylene 
constitue le gamissage ou Thabillage de Tappareillage. 
10 Parrallelement une plaque de polyethylene est chauffee jusqu'a son 
point de ramoUissement pour etre placee ensuite sur la mousse et mis 
en forme et ajustee avant refroidissementLes produits ainsi obtenus 
ne permettent pas une bonne aeration et evacuation de la 
transpiration au porte. 

15 Le materiau selon Pinvention permet de remedier a cet inconvenent 
et d'accroitre le confort au porte tout en simplifiant la fabrication du 
corsetll comporte en effet une face textile en fil naturel ou 
synthetique ou microfibre (1) doux au touche qui sera placee contre la 
peau (ou la plus proche de la peau) et une face (2) avec des fils 

20 thermoplastiques selon une densite proportionnelle a la rigidite 
visee,(voir figure 1). 
Selon les modes de realisation : 

L Le materiau est obtenu directement et en une seule operation par 
voie textile sur metier a tricoter (ou metier a tisser) double fonture. 
25 2. Sur une face est tricote un fil dMnterface tactile doux au touche 

selon une contexture ferm^e type charmeuse ou ajouree type cellular. 
Cette face pourra eventuellement faire Fobjet d'un grattage. 

3. Sur Tautre face est tricotee simultanement un fil thermoplastique a 
faible point de fusion type Polyethylene, polypropylene, PVC ou autre 

30 selon une contexture ajouree. ^ 

4. La liaison entre les deux faces est assuree par le fil de la face (l)et 
de la face (2) ou par une autre matiere comme du verre ou un 
synthetique. 
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L'entrelacement des fils sera con^u de tel sorte a former une 
contexture alveolaire et ajouree, deformable et plus ou moins poreuse 
meme apres rigidification. Sa conformabilite permet d'epouser les 
formes les plus complexes. 

5 A titre d'exemple non limitatif le textile aura une epaisseur de 0.5 cm 
a 3 cm en fonction de la rigidite recquiseJI se presentera sous forme 
de plaque ou de rouleau. 

II se placera directement sur I'empreinte en platre ou dans le moule 
pour etre ensuite chauffe a la temperature de ramollissement du fil 
10 thermoplastique utilise pendant quelques minutes puis ensuite 
refroidi rapidement dans en milieu acqueux a 10/12^C. 
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REVENDICATIONS 



l.Materiau textile composite thermoplastique double face obtenu par une seule 
operation de tricotage ou tissage. 

Z.Materiau composite selon la revendication 1 en ce qu'il comprend une face 
textile(l) a point de ramollissement sup^rieur a 160^C: fibre naturelle, 
5 artificielle ou synthetique, 

3. Materiau composite selon la revendication 2 caracterise en ce quMI comprend 
une autre face constituee de fil thermoplastique (2) a point de ramollissement 
compris cntre 90^C et 140°C : Polypropylene, Polyethylene, PVC ou autre. 

4. Materiau composite selon les revendications 1 a 3 caracterise en ce que les 
10 deux faces sont solidaires par les fils de liage constituant chaque face ou par 

rapport d'autres fils. 

5«Materiau composite selon les revendications la 4 caracterise en ce quMl 
comporte au moins une face ajour^e. 

6,Materiau composite selon Tune quelconque des revendications 1 a 5 
15 caracterise en ce que sa deformabilite avant rigidification autorise la 

thermocompression, le thermoformage, le moulage basse pression de pieces 
a grande deform^e* 

T.Corsets orthopediques et materiel dMmmobilisation ou de reeducation 
caracterise en ce qu'au moins une partie est constituee selon les 
20 revendications la 7. 

5. Casques de velo caracterises en ce qu'au moins une partie est constituee selon 
Tune des revendications 1 a 7« 

9.Genouilleres caracterisees en ce qu^au moins une partie est constituee selon 
Tune des revendications la7. 

25 
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Double-sided textile material used for example as orthopaedic 
immobilization/re-education appliances comprises one side made from fibers 
and second side made from a thermoplastic thread 
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Abstract Of FR27871 24 

The material, made in a single operation by 
weaving or knitting, has one side (1) made 
from natural, artificial or synthetic fibers with a 
melting point above 160 deg C, and a second 
side (2) made from a thermoplastic thread with 
a melting point of 90-140 deg C. The two sides 
are connected by linking threads, and at least 
one of the sides is in an openwork 
configuration. 
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